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CHIUSURA A GINOCCHIERA
ligruppo dichiusura edil gruppo diniezione:
5000 sistemati sul basamento, costruito in
lamiera saldta d grosso spessore.

tele bussole in acciaio al cromo temperate e
rettificate, mentre gl spinotti, in acciaio al
cromo molibdeno, sono cementati e tempe-
rati.

La zona sottostante.
completamente libera per faciltare Iestra-

IMPIANTO IDRAULICO

Limpianto idraulico é montato su una pia-
stra ed & posto nel serbatoio dellolo in
kel faciimente accessibile per la ma-
nutenzione

su

ntevol,

te da uno spessore di cromo duro,

wnoccmm a 5 snodi, particolarmente

compatta, azionata da un pistone idraulico.
I particolare disegnogeometrico delle biell,

un'adeguata distribuzione delle forze as-

sicurano il parallelismo dei piani anche nel

caso di iniezione di pezzi eccentrii, per-
ettendo:

formazione a pressione.

1 pattni registrabl, che scorrono su guide
temperate, sorreggono il piano mobile &
scaricano le colonne dal peso degi stampi
Lospostamento el gruppo di chiusura peril
montaggio degl stampi di diversa altezza &
azionato da un riduttore ad ingranaggi co-

eletrici, i
nvmunu ! tubi lessibil per evitare rumori e

b pressione di 140 Kg/om*
eadunavelocitadi moqmal minutoprimo.
il riscaldamento

2
2

lfolo raulicoprma delfniodel avra
(a moccios s ud onr s Foko
on ha raggiunto l temperatura
ultemastach €0 CrcaS6: ).

°rapidita i movimenti meccanicicon rallen-
parte finale.

nuto con scambiatori a ascio tubiero.

11 piano mobile, i piano fisso e la testa di
reazione 5ono fucinati € normalizzati in ac-
ciaio di alta qualita.

Nelle bielle della ginocchiera i sono caletta-

sulla mandata, con segnalazione elttrica di
intasamento, purificano flio prolungando
uon funzionamento di tutt gli

organiidraulici



GRUPPO INIEZIONE

Il gruppo_diiezione ¢ una costruzione
compata, scorrevole con bussole autolubri-

ficanti su due colonne temperate € cromate

ed é azionato da due cilindrtti idraulici

Il contenitore ¢ sostenuto da un supporto

I motore idraulico fino alla MC 450 é &
doppia coppia selezionabile, per meglio ade-
guarsi alle diverse esigenze dei materiali
stampabil

ESTRATTORE CENTRALE IDRAULICO
"

registrazio-

ACCUMULATORI

Gli accumulatori oleo-pneumatici a sacca
prowedono al comando di tutte le fasi di
lavoro e consentono:

* alte e costanti velocita

© dolcezza e precisione di regolazione delle
varie fasi

i

e il perfetto centraggio con lo stampo. fetto con pii punti di estrazione. © assorbimento dei colpi di ariete
Costituito da due  ° maggior

deHi vite di parte ante- i i meccanici

riore. e permette una corsa pari alla profondita  © mmme riduzione della potenza elettrica

I pistone diiniezione, bilanciato idraulica-
mente, gira con lavite di plastificazione.
Tale sl coneris ulerire affiabilt a

[
massima del pezzo stampabile.

Facile 6 il fissaggio degli espulsori dello
stampo sulla piastra di estrazione per le

vt come cuscineti reggispinta ecc.
Particolare attenzione ¢ stata riservata alla
geometriadellavite, edilfavorevole rapporto
lunghezal/diametro permette una omoge-
neizzazione ottimale dela resina, un'elevata
capacita i plastificazione e, quindi, un itmo
di'produzione aa!ﬂualn oajasonasigx
quantit e i qualitadel

piastra stessa.

Inate, e fuciond wme la plastificazione,
apertura, Testr 055010 Svolgersi
cvmumnmannmeule s quetaSovappos

movimenti si traduce, ancora una
ol mumwre riduzione deltempodiciclo
& del consumo di energia

i



particolare del sistema di

estrazione idraulica

CLAMPING UNIT

Getailof the hydrauic ejection system

1-MC 16 P.|



3- GRUPPO INIEZIONE MC 60 .|
INJECTION UNIT MC 60 P

4-GRUPPO INIEZIONE




Programma di produzione:
Pressedodianiche a ezane co v
punzonants per lo stampaggio di materiall

termoplastici ed !linnm! con I:MIASUII a
ginocchiera ed idrobloccante.
Pressofusioni oleodinamiche per o
stampaggio di leghe leggere,presse specili
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